


Para Artegel Italia Ltda es una responsabilidad con nuestros clientes estar a la vanguardia en la
tegnologia para la produccion de los mejores helados. Por ello a continuacion referimos las
empresas de mayor reconocimiento a nivel mundial en ingenieria y disefio aplicado a la produccion
de maquinarias y equipos para la elaboracion sus productos.

Artegel Italia presenta:

GABBRIELLI

Maquina Para la fabricacion de conos para helados
Maquina para conos estampados

Universal
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Maquina semi-automatica para la produccién de conos tazas y dobles conos de barquillos para

helado, de diversos tamafios y capacidad. En el modelo Universal la apertura y el cierre del molde
se realizan por medio de pulsadores manuales. En el modelo Universal PP el cierre y la apertura
se realizan por medio de los cilindros neumaticos, tanto para el molde inferior como superior del
modelo PP, el manejo se efectua por medio de interruptores neumatico. Para rellenar el molde se
utiliza un dosificador adecuado.

Los moldes tienen tamafios standard y son intercambiables. El calentamiento puede ser a gas o
eléctrico, pudiéndose usar cualquier tipo de gas o tension.

La expulsién de los conos se realiza automaticamente hacia abajo en un recipiente adecuado con
solo abrir el molde inferior. El control de la temperatura es automatico, y la maquina mantiene la
regulacion prefijada e indica por medio de un sefidlelo acustico el fin de la coccion.

Caracteristicas

Esquemas de Produccion

Produccién media
por hora con ciclo de

Nro. total de
Barquillos por
molde

Diametro Max
del Barquillo
mm.

Nro. de Hileras Nro de Barquillos

por cada Hilera

de molde 2mmy imm a5 mm

UN 5 2700 3086
UN5 35 16 80 2400 2743
UN 5 40 14 70 2100 3400
UN 5 45 13 65 1950 2229
UN 5 50 12 60 1800 2057
UN 5 55 11 55 165 1886
UN 5 60 10 50 1500 1714
UN 5 65 9 45 1350 1543
UN 5 70 8 40 1200 1371

UN 5 74176 8 40 1200 1371
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Caracteristicas

Esquemas de Produccion

Nro. total de Produccién media
Barquillos por por hora con ciclo de
molde 2mmy 1mm a5 mm

Diametro Max
del Barquillo
mm.

Nro. de Hileras

Nro de Barquillos

de molde por cada Hilera

UN 6 30 18 108 3240 3703
UN 6 35 16 96 2880 2391
UN 6 40 14 84 2530 2880
UN 6 45 13 78 2340 2674
UN 6 50 12 72 2160 2469
UN 6 55 11 66 1980 2263
UN 6 60 10 60 1600 2057
UN 6 65 9 54 1620 1851
UN7 30 18 120 3780 4320
UN7 35 16 112 3360 3840
UN7 40 14 98 3940 3360
UN7 45 13 91 2730 3120
UN7 50 12 84 2520 2880
UN7 54/55 10 7 2310 2640

Nro. total de Produccion media
Barquillos por por hora con ciclo de
molde 2mmy Imm a5 mm

Diametro Max
del Barquillo
mm.

Nro. de Hileras

Nro de Barquillos

de molde por cada Hilera

UN 8 30 18 144 4320 4937
UN 8 35 16 128 3840 4889
UN 8 40 14 112 3360 3840
UN 8 45 13 104 3120 3566
UN 8 46/47 12 95 2280 3291

Nro. total de Produccién media
Barquillos por por hora con ciclo de
molde 2mmy Imm a5 mm

Diametro Max
del Barquillo

Nro. de Hileras Nro de Barquillos

de molde por cada Hilera

mm.

UN 9 18 162 4860 5554
UN 9 35 16 144 4320 4937
UN 9 40 14 126 3780 4320

UN 9 41/42 14 126 3780 4320
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CONTACTENOS

Artegel Italia Ltda

Carrera 45 No. 13-80

Telefonos: 57 (1) 368 75 87 - 368 75 64 - 269 28 01 - 268 60 80
Fax: 57 (1) 269 8016

A.A. 22966

www.artegel-italia.com

comercial@artegel-italia.com

Bogota D.C - Colombia
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